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1 Vorwort und Einleitung

Qualität von überbetrieblicher Ausbildung hat in der Bauwirtschaft seit jeher einen hohen 
Stellenwert. Die Tarifvertragsparteien der Bauwirtschaft haben hierfür verbindliche, bundesweit 
einheitliche Mindeststandards im Tarifvertrag über die Berufsbildung im Baugewerbe (BBTV) 
festgelegt, deren Einhaltung regelmäßig geprüft wird.

Mit diesem klaren Bekenntnis zur Qualität der Ausbildung stellt sich die Bauwirtschaft auch im 
Wettbewerb der Branchen um den Fachkräftenachwuchs zukunftsorientiert auf. Die Überprüfung 
der Qualitätskriterien erfolgt durch eine von SOKA-BAU beauftragte Stelle. Aufgrund der Bewertung 
und Empfehlung dieser Stelle erfolgt die Entscheidung über die Ausstellung der Bescheinigung zur 
Erfüllung der Qualitätsanforderungen durch SOKA-BAU.

Der Leitfaden bildet in Verbindung mit § 25 BBTV die Grundlage zur Überprüfung der Einhaltung 
der Mindest-Qualitätsanforderungen in den überbetrieblichen Ausbildungsstätten. Er enthält unter 
anderem Tabellen zur Hallenausstattung und zur Ausbilderqualifikation. 

Wiesbaden, im Oktober 2021

 
SOKA-BAU

Der Vorstand 

Die Tarifvertragsparteien 
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2  Auszug aus dem Tarifvertrag über die Berufsbildung im  
Baugewerbe (BBTV) in der Fassung vom 24. August 2020

 
§ 25 Eintragung der überbetrieblichen Ausbildungsstätte 

(1) Gebühren für den Besuch überbetrieblicher Ausbildungsstätten werden dem Ausbildungsbetrieb nur dann 
erstattet, wenn die Ausbildungsstätte auf Antrag einer der drei Tarifvertragsparteien in die bei der ULAK 
geführte Liste eingetragen ist. Aus der Eintragung muss der Träger der Ausbildungsstätte ersichtlich sein. 
Eine Eintragung kann nur erfolgen, wenn die Erfüllung der in Abs. 3 geregelten Qualitätsanforderungen an 
überbetriebliche Ausbildungsstätten durch eine Bescheinigung einer von der ULAK mit der Qualitätsüberprüfung 
beauftragten Stelle nachgewiesen wird und sich der Träger der überbetrieblichen Ausbildungsstätte gegenüber 
den Tarifvertragsparteien verpflichtet hat, ihnen zur Überprüfung der in Abs. 3 geregelten Qualitätsanforderungen 
in angemessenem Umfang gemeinsamen Zugang zu den Räumlichkeiten der Ausbildungsstätte zu ermöglichen; 
dieser Zugang kann auch jeweils einzeln wahrgenommen werden.

(2) Eine Eintragung kann darüber hinaus nur erfolgen, wenn sich die Ausbildungsstätte gegenüber der ULAK 
verpflichtet,

a) Überzahlungen für Rechnung des Ausbildungsbetriebes unmittelbar an die ULAK zurückzuzahlen und

b)  unverzüglich nach Beendigung einer überbetrieblichen Ausbildungsmaßnahme die tatsächliche Zahl der 
Ausbildungstagewerke eines Auszubildenden, der Tage der Internatsunterbringung und die Fahrtkosten   
(§ 8) in das von der ULAK zur Verfügung gestellte Formular einzutragen, die Richtigkeit der Angaben durch 
rechtsverbindliche Unterschrift zu versichern und das Formular an die ULAK zu senden oder im Falle der EDV-
Abrechnung diese Daten auf elektronischem Wege nach Maßgabe der mit der ULAK getroffenen Vereinbarung 
zu übermitteln.

(3) Die überbetrieblichen Ausbildungsstätten haben für eine Eintragung in die bei der ULAK geführte Liste folgende 
Qualitätsanforderungen zu erfüllen:

a)  Größe und Ausstattung der Ausbildungsstätten einschließlich der Unterrichtsräume, Pausenund Sozialräume 
nach den Empfehlungen des Bundesinstitutes für Berufsbildung,

b)  Unterrichtung des Ausbildungsbetriebes und des Auszubildenden über alle ausbildungsrelevanten Fragen   
(z. B. Fehlzeiten, persönliche Ereignisse, Beurteilung des Auszubildenden nach Lehrgangsende) einschließlich der 
Informationen über die für das Ausbildungsverhältnis maßgeblichen Tarifverträge des Baugewerbes und über 
gemeinsame Einrichtungen,

c)  Beurteilung der überbetrieblichen Ausbildungsmaßnahmen durch den Auszubildenden, den Ausbildungsbetrieb 
und die Tarifvertragsparteien,

d)  Qualifikation der Ausbilder in der beruflichen Grund- und Fachbildung nach den Bestimmungen der §§ 22 ff. 
Handwerksordnung, §§ 28 ff. Berufsbildungsgesetz und der Ausbilder-Eignungsverordnung in der jeweiligen 
Fassung,

e) regelmäßige fachspezifische und pädagogische Weiterbildung der Ausbilder,

f)  Gruppengröße je Ausbilder nach den unter Buchst. a) genannten Empfehlungen des Bundesinstitutes für 
Berufsbildung,



6  

g) Einhaltung der inhaltlichen und zeitlichen Gliederung der Ausbildungsordnungen in der jeweiligen Fassung,

h)  Anwendung von handlungsorientierten Aufgabensammlungen auf der Grundlage der Ausbildungsordnungen in 
der jeweiligen Fassung und

i) Angebot der Zusammenarbeit mit den Ausbildungsbetrieben und den Berufsschulen (Lernortkooperation).

Im Falle der Unterbringung von Auszubildenden in angeschlossenen Internaten oder sonstigen Beherbergungsstätten 
(z.B. Pensionen, Jugendherbergen) sind zudem folgende Qualitätsanforderungen zu erfüllen:

a) Sicherstellung einer sozialpädagogischen Betreuung bei Bedarf,

b) Raumbelegung mit in der Regel zwei, höchstens jedoch vier Auszubildenden in Zimmern mit Dusche und WC,

c) Angebote zur Freizeitgestaltung und

d) Verpflegung mit Frühstück, Mittagessen und Abendessen.

(4) Die Qualitätsanforderungen nach Abs. 3 werden von einer durch die ULAK beauftragten Stelle auf der 
Grundlage eines Leitfadens wiederkehrend überprüft. Diese Stelle hat über ihre im Rahmen der Überprüfung 
getroffenen Feststellungen einen Bericht zu verfassen und ihn mit der Ausbildungsstätte zu erörtern. Wird bei 
der Überprüfung festgestellt, dass die Qualitätsanforderungen in vollem Umfang erfüllt werden, so ist dieses zu 
bescheinigen. Werden einzelne Qualitätsanforderungen nicht erfüllt, ist der Ausbildungsstätte durch die ULAK 
eine angemessene Frist von längstens zwölf, bei baulichen Mängeln von längstens 24 Monaten einzuräumen, 
innerhalb derer die Qualitätsanforderungen zu erfüllen sind. Werden die Qualitätsanforderungen nicht oder 
nach Ablauf der Nachfrist und erneuter Überprüfung durch die von der ULAK beauftragte Stelle nicht erfüllt, ist 
die Bescheinigung zu verweigern. Die Kosten dieser Überprüfung hat die Ausbildungsstätte zu tragen. Je einem 
Vertreter der Tarifvertragsparteien ist eine Begleitung der Überprüfung, auch sofern sie in den Räumlichkeiten der 
Ausbildungsstätte stattfindet, zu ermöglichen.

(5) Die Streichung einer überbetrieblichen Ausbildungsstätte aus der bei der ULAK geführten Liste erfolgt 
auf Antrag einer der Tarifvertragsparteien. Die ULAK hat ohne Antrag einer der Tarifvertragsparteien eine 
überbetriebliche Ausbildungsstätte aus dieser Liste zu streichen, wenn während der Dauer von zwei Jahren keine 
Gebühren erstattet worden sind, die von ihr dafür beauftragte Stelle festgestellt hat, dass die in Abs. 3 geregelten 
Qualitätsanforderungen nicht mehr erfüllt werden, oder die Ausbildungsstätte eine Überprüfung durch die von der 
ULAK beauftragte Stelle verweigert hat. Der Anspruch auf Erstattung von überbetrieblichen Ausbildungskosten 
bleibt von der Streichung einer überbetrieblichen Ausbildungsstätte nach Satz 2 bis zum Ende des für den 
jeweiligen Auszubildenden laufenden Ausbildungsjahres unberührt.

(6) Die ULAK hat die überbetriebliche Ausbildungsstätte und die Tarifvertragsparteien von der Eintragung in die 
Liste und von der Streichung aus der Liste zu unterrichten.
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Die Stufenausbildung in der Bauwirtschaft (Stand: Februar 2018)
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2. Ausbildungsjahr
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1. Ausbildungsjahr

Berufliche Grundbildung

Begleitender Berufsschul-
unterricht in Teilzeit oder 
Blockform

Überbetriebliche Grund-
bildung (17–20 Wochen)

Bereich
Ausbau

Bereich
Hochbau

Bereich
Tiefbau

Gleichlautende Ausbildungsinhalte für alle Bauberufe  
(Berufsfeldbreite Grundbildung)

Berufsbezogene Vertiefung 

Gleichlautende Ausbildungsinhalte im ...
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3  Leitfaden der Tarifvertragsparteien zur Überprüfung der Einhaltung 
von Mindest-Qualitätsanforderungen in den überbetrieblichen 
Ausbildungsstätten nach § 25 BBTV

Die überbetrieblichen Ausbildungsstätten haben für eine Eintragung in die bei der ULAK geführte Liste (diese 
Eintragung ist Voraussetzung für die Erstattung überbetrieblicher Ausbildungskosten durch die ULAK) Mindest-
Qualitätsanforderungen zu erfüllen, welche die Tarifvertragsparteien in § 25 Abs. 3 BBTV festgelegt und in dem 
vorliegenden Leitfaden konkretisiert haben.

Nach § 25 Abs. 4 BBTV soll eine Überprüfung der überbetrieblichen Ausbildungsstätten durch eine wiederkehrende 
Feststellung dieser Qualitätsanforderungen auf der Grundlage dieses Leitfadens erfolgen.

Ist aus sachlichen Gründen eine Abweichung von einzelnen Qualitätsanforderungen festzustellen, steht dies 
einer Eintragung in die bei der ULAK geführte Liste nicht entgegen. Die Prüfer haben unter Würdigung der 
Gesamtumstände im Rahmen ihres pflichtgemäßen Ermessens über die Erfüllung der Qualitätsanforderungen zu 
entscheiden.

Die Überprüfung der Qualitätsanforderungen dient in erster Linie dem Zweck, die Qualität der überbetrieblichen 
Ausbildung zu gewährleisten. Werden bei einer Überprüfung Mängel festgestellt, soll daher zunächst darauf 
hingewirkt werden, diese zu beseitigen. Dazu ist den Ausbildungsstätten eine Nachbesserungsfrist von bis zu 12 
Monaten, bei baulichen Mängeln von bis zu 24 Monaten zu gewähren.

Durch die nachfolgenden Qualitätsanforderungen werden die Mindeststandards für die Erstausbildung in den 
überbetrieblichen Ausbildungsstätten der Bauwirtschaft festgelegt.

Bei den Angaben zur erwarteten Hallengrundausstattung und Internatsausstattung handelt es sich um 
Orientierungswerte, welche der ÜBS-Planungshilfe für überbetriebliche Berufsbildungsstätten, Empfehlungen zur 
Raum- und Ausbildungsplanung, Stand 2011, herausgegeben vom Bundesinstitut für Berufsbildung, entnommen 
wurden und aufgrund des heutigen Standes der Technik aktualisiert worden sind.

Die angegebenen Werkzeuge, Maschinen und Materialien sind nicht grundsätzlich in jeder Ausbildungs stätte 
vorzuhalten, sondern nur für die jeweiligen Ausbildungsblöcke in den einzelnen Berufen bei Bedarf, d. h. bei 
entsprechender Ausbildung in den jeweiligen Ausbildungsberufen, bereitzustellen. Regionale Besonderheiten bei 
Werkzeugen und Materialien können Berücksichtigung finden. Auch eine zeitweise Anmietung von Maschinen ist 
möglich, muss dann aber für den entscheidenden Zeitraum nachgewiesen werden.

Die angegebenen Gruppengrößen (Verhältnis Ausbilder zu Auszubildenden) sollen im Regelfall nicht überschritten 
werden. Sie sind aber immer im Durchschnitt eines Ausbildungsjahres einzuhalten.

Die überbetriebliche Ausbildung findet grundsätzlich in der Ausbildungsstätte statt.
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3.1  Berufsausbildung

3.1.1  Materiell-technische Voraussetzungen

 >  Raum-Auszubildende-Relation (Teilnehmer/Fläche) entsprechend BIBB-Unterlagen¹:  
ca. 12 m² je Arbeitsplatz
Richtwerte für Hallengröße inklusive Lagerflächen: ca. 236 m²,
Ausbilderbüro in der Halle mit Arbeitsplatz und PC,

 • Maschinenraum Zimmerer zzgl. ca. 95 m², 
 • Betonlabor Hochbau zzgl. ca. 37 m²; bei Nutzung eines externen Betonlabors ist ein 

 entsprechender Nachweis erforderlich.

 >  Ausstattung entsprechend BIBB-Unterlagen¹:
Orientierung der Ausstattung an den jeweiligen Ausbildungsinhalten,  
Hallengrundausstattung, Werkzeuge, Maschinen und Material auf dem Stand der Technik und 
berufsbezogen siehe Anlage 1.

 >  Unterrichtsräume: 
Ein Theorieraum für bis zu 5 Hallen, möbliert für mind. 16 Teilnehmer,  
ein Raum mit PC, Internetanschluss, Beamer und Tafel. 

 >  Sozialräume, Pausenräume entsprechend BIBB-Unterlagen¹:

Ein Umkleideraum pro Halle für mind. 16 Auszubildende mit abschließbaren Garderobenschränken 
bzw. Kleiderhaken und Wertfächern sowie Sitzgelegenheiten,  
Waschraum mit mindestens vier Waschplätzen, mit Zugang zum Umkleideraum, getrennt nach 
Damen und Herren;  
Dusche und Toiletten gemäß Arbeitsstättenverordnung, 
Pausenraum (mit Tischen und Stühlen),  
Getränkeversorgung im Ausbildungszentrum, 
Beachtung der Arbeitsstättenverordnung und berufsgenossenschaftlichen Vorschriften.

 >  Informationen für Auszubildende und Betrieb:
Einladung zur überbetrieblichen Ausbildung an Teilnehmer über Ausbildungsbetrieb mit 
ausreichendem Vorlauf unter Hinweis auf zeitlichen Rahmen und gewerkespezifische persönliche 
Schutzausrüstung (PSA);  
Anwesenheitsdokumentation, Fehlzeitenmeldung am gleichen Tag schriftlich an Ausbildungsbetrieb;  
Mitteilung personenrelevanter Vorfälle an den Ausbildungsbetrieb und den Auszubildenden;  
Systematische Beurteilung des Teilnehmers bzgl. seiner Leistungen, Versand spätestens eine Woche 
nach Lehrgangsende an den Ausbildungsbetrieb;  
Beurteilung des Lehrgangs durch den Teilnehmer und den Ausbildungsbetrieb; 
Auswertung und kontinuierliche Verbesserung der Lehrgänge;  
geregelte Dokumentation der Lehrgänge.

1 ÜBS Planungshilfe für überbetriebliche Berufsbildungsstätten, Empfehlung zur Raum- und Ausstattungsplanung, BIBB 2011



1 0  

1 ÜBS Planungshilfe für überbetriebliche Berufsbildungsstätten, Empfehlung zur Raum- und Ausstattungsplanung, BIBB 2011

3.1.2  Personelle Voraussetzungen

 >  Qualifikation der Ausbilder: 
Qualifikation gem. §§ 22 ff HwO, §§ 28 ff BBiG in der beruflichen Grund- und Fachbildung; für die 
jeweiligen Ausbildungsberufe notwendige Qualifikation der Ausbilder (Meister oder Geprüfter Polier) 
siehe Anlage 2. 
Zulassung gleichwertiger und höherwertiger Abschlüsse nur mit dem Nachweis von Berufspraxis im 
jeweiligen Ausbildungsberuf und der Ausbildereignung nach Ausbildereignungsverordnung (AEVO). 
Außerdem kann der Qualifikation Werkpolier im Tiefbau mit einer Spezialqualifikation einschließlich der 
Ausbildereignungsprüfung dann zugestimmt werden, wenn innerhalb von 1,5 Jahren die Qualifikation 
Geprüfter Polier nachgewiesen wird.

 >  Weiterbildung der Ausbilder: 
Strukturen für eine systematische Personalentwicklung durch die Ausbildungszentren; mindestens eine 
fachspezifische Weiterbildung von 2 Tagen im Laufe von 2 Jahren, sozialpädagogische Weiterbildung von 
acht Tagen im Laufe von vier Jahren, Inhalte siehe Anlage 3.

3.1.3  Lehr- und Lernstruktur

 >  Ausbilder-Auszubildende-Relation entsprechend BIBB-Unterlagen1:
16 Teilnehmer pro Ausbilder sollten im Regelfall nicht überschritten werden, im Durchschnitt des 
Ausbildungsjahres max. 16 Auszubildende;  
keine gleichzeitige Unterweisung mehrerer Gruppen in unterschiedlichen Teilen des 
Ausbildungsberufsbildes durch einen Ausbilder. 

 > Der Einsatz externer Ausbilder ist plausibel nachzuweisen.

 >  Ausbildung entsprechend der inhaltlichen und zeitlichen Gliederung der Ausbildungs rahmenpläne.

 > Im Rahmen der überbetrieblichen Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr (Grundstufe) sind mindestens 

drei Wochen endberufsbezogen auszubilden.
Diese endberufsbezogene Vertiefung muss in berufseinheitlichen Gruppen durchgeführt  werden. Es 
sind ebenfalls Gruppen verschiedener Ausbildungsberufe einer Sparte (Hochbau, Ausbau, Tiefbau) bei 
überschneidenden Ausbildungsinhalten möglich.

 >  Anwendung von handlungsorientierten Aufgabensammlungen auf Basis der  Ausbildungsordnungen
(insbesondere der BIBB-Aufgabenreihen „Handelnd Lernen in der Bauwirtschaft“). Die Anwendung sollte 
anhand von Beispielen plausibel gemacht werden (Aufgaben reihen im Regal reichen nicht aus).

 >  Konkretes Angebot der Zusammenarbeit mit den Ausbildungsbetrieben und den Berufsschulen 
(Lernortkooperation, Erfahrungsaustausche mit den Berufsschulen, Ausbildergespräche mit den 
Betrieben u.a.).
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3.2  Unterbringung in angeschlossenen Internaten oder  
sonstigen Beherbergungs stätten

1.  Personelle Voraussetzung: 
Sozialpädagogische Betreuung von Jugendlichen in der Freizeit nach Bedarf;  
Bereitschaftsdienst in der Nacht, bei Unterbringung Minderjähriger sollte nachts eine 
Aufsichtsperson anwesend sein (Aufsichtspflicht).

2.  Raumbelegung und Sanitärräume:  
Raumbelegung mit in der Regel zwei, höchstens jedoch vier Auszubildenden in Zimmern mit 
Dusche und WC. 
 
Festlegung Alternativkriterien bei Bestandsbauten: Dusche und WC müssen sich in angemessener 
Entfernung auf der gleichen Etage wie die Zimmer befinden. Personenschlüssel max. sechs 
Personen je Dusche/WC.  
 
Befinden sich mehrere Duschen in einem Raum, sind diese vorzugsweise als Einzelkabinen, 
mindestens jedoch mit Rundum-Sichtschutz zwischen den Duschplätzen vorzusehen.  
 
Pro Person ein abschließbarer Schrank und ein Arbeitsplatz.

 
3.  Freizeitangebote:  

Information zu Freizeitangeboten in der überbetrieblichen Ausbildungsstätte und in der 
Umgebung; Internetzugang.

4.  Vollverpflegung: 
Frühstück, Mittagessen, Abendessen in guter, ausgewogener Qualität; separater Speisesaal, 
ausreichend dimensioniert und möbliert.

5.  Reinigung und Hygiene: 
Mindestens wöchentliche Unterhaltsreinigung der Zimmer und Verkehrsflächen;  
Duschen und WC mindestens zweimal pro Woche,  
Grundreinigung der Zimmer bei Teilnehmerwechsel.
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4  Anlagen des Leitfadens der Tarifvertragsparteien

4.1  Anlage 1 und 2: Übersicht Ausbilderqualifikation und Hallenausstattung

Nach folgenden 19 Berufen sortiert:

 1. Zimmerer/Zimmerin
 2. Stuckateur/-in
 3. Fliesen-, Platten- und Mosaikleger/-in
 4. Estrichleger/-in
 5. Wärme-, Kälte- und Schallschutzisolierer/in
 6. Trockenbaumonteur/-in
 7. Maurer/-in
 8. Beton- und Stahlbetonbauer/-in
 9. Bauwerksmechaniker/-in
 10. Feuerungs- und Schornsteinbauer/-in
 11. Straßenbauer/-in
 12. Rohrleitungsbauer/-in
 13. Kanalbauer/-in
 14. Brunnenbauer/-in
 15. Spezialtiefbauer/-in
 16. Gleisbauer/-in
 17. Baugeräteführer/-in
 18. Bauwerksabdichter/-in
 19. Holz- und Bautenschützer/-in
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Ausstattung Ausbildungszentren / Allgemeine Ausstattung Hallen

Es wird davon ausgegangen, dass der Auszubildende/die Auszubildende neben der 
Arbeitskleidung/persönlichen Schutz ausrüstung (PSA) auch persönliches Werkzeug 
(Gliedermaßstab, Stift etc.) vom Ausbildungsbetrieb erhält. Dies ist daher nicht 
Gegenstand der Prüfung.

S T Ü C K /M E N G E G E R ÄT,  W E R K Z E U G

1 Gabelstapler

1 Radlader

5 Bauzaunelemente

1 Grundausstattung Vermessung

1 Rotationslaser

2 Nivelliergerät

8 Schlauchwaagen

20 m² Gerüstmaterial für Arbeitsgerüst

1 kleiner Freifallmischer

1 Wasserzapfstelle mit Schmutzwasserentsorgung

1 Zwangsmischer

1 Augenspülflasche pro Halle

1 Stemmhammer

1 Erste-Hilfe-Kasten pro Halle

1 Palettenhubwagen

1 Sackkarre

Schubkarren, Schaufeln, Besen, Eimer, 
Reststoffbehälter
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4.2 Anlage 3: Inhalte der sozialpädagogischen Weiterbildung

L F D.  N R . I N H A LT E F O R M D E R V E R M I T T L U N G

I. Methodisch-didaktische Kompetenzen des Ausbilders

1. Lerntechniken und Organisation von Lernprozessen
zum Beispiel:
• Einzelaufgaben
• Gruppenarbeit in heterogenen Lerngruppen

•  durch qualifizierte externe Fachreferenten 
 
oder 

•  durch qualifizierte externe und interne 
Fachreferenten (Multiplikatorenschulungen)

•  dokumentiert durch Agenda 
und Unterschriftenliste oder 
Teilnehmerbescheinigung

2. Konzeption und Planung von Arbeits- und Lernaufgaben
zum Beispiel:
• handlungsorientierte Stoffvermittlung
• Frontalunterricht

3. Aufbereiten und Nutzen von Medien als Lehr- und Lernmittel
zum Beispiel:
• Auswahl
• Erstellen
• Einsatz
• Evaluierung der eingesetzten Medien
• EDV- und webgestützte Medien

4. Methodenkompetenz
zum Beispiel:
• Lehrmethoden
• Einsatz unterschiedlicher Vermittlungsmethoden
• Lehr- und Sozialformen des eigenständigen Lernens
• Vorbereitungstechniken

5. Beurteilung von Leistungen und Kompetenzen
zum Beispiel:
• Bewertungs- und Beurteilungskriterien
• Bewertungen
• Ergebnisanalyse
• Ergebnistransfer
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L F D.  N R . I N H A LT E F O R M D E R V E R M I T T L U N G

II. Soziale Kompetenz

1. Motivation und Aktivierung der Auszubildenden
zum Beispiel:
• Gesprächsführung
• Teamfähigkeit

• durch qualifizierte externe Fachreferenten 
 
oder 

•  durch qualifizierte externe und interne 
Fachreferenten (Multiplikatorenschulungen)

•  dokumentiert durch Agenda 
und Unterschriftenliste oder 
Teilnehmerbescheinigung

2. Umgang mit heterogenen Auszubildendengruppen
zum Beispiel:
• Migrationskenntnisse
• Religionsverständnis
• Förderung von Sozialverhalten
• Inklusion

3. Kommunikation
zum Beispiel:
• Kommunikationsregeln
• Rhetorik

4. Selbstbild und Selbstreflexion
zum Beispiel:
• Vorbildfunktion
• Rolle des Ausbilders
• Ausbilderverhalten

5. Problem- und Konfliktlösungen
zum Beispiel:
• Deeskalationstechniken
• Umgang mit Aggressionen
• Schulden
• Drogen
• Kriminalität
• Verhaltensauffälligkeiten
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Hauptv erband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 

Zentralv erband 
Deutsches Baugewerbe 

Industriegewerkschaf t 
Bauen-Agrar-Umwelt 

Anlage Muster Beurteilungsbogen 

Ansprechpartner Tarifvertragsparteien 
 
 
Zentralverband Deutsches Baugewerbe Dr. Cornelia Vater 

Leiterin Abt. Berufsbildung 
 
Zentralverband Deutsches Baugewerbe 
Kronenstraße 55-58  
10117 Berlin 
 
E-Mail: vater@zdb.de 
 
 

Hauptverband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 

Moritz Lohe 
Leiter Berufsbildung und 
Personalentwicklung 

BAUINDUSTRIE 
Hauptverband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 
Kurfürstenstraße 129   
10785 Berlin 
 
E-Mail: moritz.lohe@bauindustrie.de 
 
 

Industriegewerkschaft Bauen-Agrar-
Umwelt 

Christan Beck 
Leiter Abteilung Bauwirtschaft 
 
Industriegewerkschaft Bauen-Agrar-
Umwelt 
Olof-Palme-Straße 19 
60439 Frankfurt am Main 

E-Mail: christian.beck@IGBAU.de 
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Hauptv erband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 

Zentralv erband 
Deutsches Baugewerbe 

Industriegewerkschaf t 
Bauen-Agrar-Umwelt 

Anlage Muster Beurteilungsbogen 

A Angaben zur überbetrieblichen Ausbildungsstätte (ÜAS) 
 
Träger 
 
Name 
 
 
 

 
 
 
 

Ausbildungszentrum 
 
Name 
 
 
 

 
 
 
 

Straße, Hausnummer 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

PLZ, Ort 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Rücksendung bitte an: 
 
Nachname, Vorname 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Telefon 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

E-Mail 
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Hauptv erband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 

Zentralv erband 
Deutsches Baugewerbe 

Industriegewerkschaf t 
Bauen-Agrar-Umwelt 

Anlage Muster Beurteilungsbogen 

B Angaben zur Tarifvertragspartei 
 
Name 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Straße, Hausnummer 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

PLZ, Ort 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Ansprechpartner/-in 
 
Name, Vorname 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Telefon 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

E-Mail 
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Hauptv erband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 

Zentralv erband 
Deutsches Baugewerbe 

Industriegewerkschaf t 
Bauen-Agrar-Umwelt 

Anlage Muster Beurteilungsbogen 

C Beurteilung der überbetrieblichen Ausbildungsstätte (ÜAS) gemäß 
BBTV §25 Abs.1 Satz 3 und Abs.3 c 
 
 
Gibt es einen regelmäßigen Kontakt / Austausch mit der 
überbetrieblichen Ausbildungsstätte? 
 
 
 

ja nein 

Haben Sie die überbetriebliche Ausbildungsstätte vor Ort 
besichtigt? 
 
 
 

ja  nein 

Datum und Zeitraum der Besichtigung 
 
 
 

 

Gab es speziellen Anlass für die Besichtigung vor Ort? 
 
 
 
 
 
 
 
Anmerkungen zur Ausstattung der überbetrieblichen Ausbildungsstätte 
(Kritikpunkte und Verbesserungsvorschläge) 
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Hauptv erband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 

Zentralv erband 
Deutsches Baugewerbe 

Industriegewerkschaf t 
Bauen-Agrar-Umwelt 

Anlage Muster Beurteilungsbogen 

B Angaben zur Tarifvertragspartei 
 
Name 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Straße, Hausnummer 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

PLZ, Ort 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Ansprechpartner/-in 
 
Name, Vorname 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Telefon 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

E-Mail 
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Hauptv erband der Deutschen 
Bauindustrie e.V. 

Zentralv erband 
Deutsches Baugewerbe 

Industriegewerkschaf t 
Bauen-Agrar-Umwelt 

Anlage Muster Beurteilungsbogen 

D Beurteilung der Lehrgänge der überbetrieblichen Ausbildung (ÜBA) 
gemäß BBTV §25 Abs.1 Satz 3 und Abs.3 c 
 
 
Haben Sie sich Lehrgänge der überbetrieblichen 
Ausbildung angesehen? 
 
 
 
 

ja nein 

Welchen konkreten Lehrgang bzw. Lehrgänge der überbetrieblichen Ausbildung 
haben Sie sich angesehen? 
 
 
Bezeichnung des 
Lehrganges / der 
Lehrgänge 
 

 
 
 
 
 

Datum / Uhrzeit 
 
 
 

 
 
 
 
 

Ausbilder 
(Name, Vorname) 
 
 

 
 
 
 
 

Anmerkungen zu den Lehrgängen der überbetrieblichen Ausbildung 
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  Starker Partner der Bauwirtschaft  

SOKA-BAU setzt wichtige Regelungen aus den Bau-Tarifverträgen 
um. Dazu gehören die betriebsübergreifende Sicherung der Urlaubs-
ansprüche und damit verbunden die Prüfung der Einhaltung des 
Mindestlohns, die Schließung von Versorgungslücken durch eine 
zusätzliche Altersversorgung und die finanzielle Absicherung der 
Berufsausbildung. Darüber hinaus sichert SOKA-BAU erworbene 
 Arbeitszeitguthaben gegen Insolvenz und betreibt Deutschlands 
größte Jobbörse für die Bauwirtschaft.

Das bietet SOKA-BAU

Sicherung von Urlaubsansprüchen 
Überbetriebliches System zur Sicherung von Urlaubsansprüchen und 
zur Einhaltung des Mindestlohns in- und ausländischer gewerblicher 
Arbeitnehmer auf deutschen Baustellen

Finanzierung der Berufsausbildung 
Branchenweite Förderung der Ausbildung von Nachwuchskräften   
in der Bauwirtschaft

Altersversorgung für Bauprofis
Zusätzliche Altersversorgung für Beschäftigte der Baubranche zum 
Ausgleich branchenspezifischer Versorgungslücken und sinkender 
gesetzlicher Renten

Absicherung von Arbeitszeitguthaben 
Lösung zur tarifvertraglich vorgeschriebenen Absicherung  
von Arbeitszeitkonten

Jobbörse für Bauberufe
Internetportal mit größtem Angebot an offenen Stellen in  
der Bauwirtschaft
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SOKA-BAU fördert  
die Berufsausbildung  
von rund 40.000  
Auszubildenden.

Jeder vierte  
gewerbliche Arbeitnehmer 

wechselt innerhalb von sechs 
Monaten den Betrieb. 

Mit über 1,5 Mio. 
Versicherten ist SOKA-BAU 
die größte Pensionskasse 

Deutschlands.

bau-stellen.de, die 
Jobbörse für Bauberufe, 

bietet durchschnittlich rund 
35.000 Stellen aus ganz 

Deutschland – vom Beton- und 
Stahlbetonbauer bis zum 

Zimmermann. 

Bis zu 150  
Stunden können 

 gewerbliche Arbeitnehmer 
im Rahmen der Arbeitszeit-

flexibilisierung anspa-
ren.



Wir fördern die Ausbildung

Wissen weitergeben

Jeder Baubetrieb profitiert von gut ausgebildeten Mitarbeitern.  
Alle Betriebe finanzieren gemeinsam per Umlage die Fach kräfte  
von morgen. SOKA-BAU zahlt den ausbildenden Betrieben  
einen großen Teil der Kosten, sichert die Qualitätsstandards  
und ermöglicht so eine Spitzenausbildung. Damit bleibt die  
Bauwirtschaft im Wettbewerb der Fachkräfte vorn.
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Urlaubs- und Lohnausgleichskasse der Bauwirtschaft 
Wettinerstraße 7, 65189 Wiesbaden

Kostenfreie Servicenummern: 
Telefon 0800 1200 111 
Fax 0800 1200 333

arbeitgeber@soka-bau.de


